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TECHNISCHE DATEN

80 120 145 55)

Liftdruck [bar] 175
Druckbegrenzungsventil [bar] 110 150 205 175 85
in. 80 120 175 145 55
Druckschalter [bar]
max. 95 135 190 160 70
Pumpenleistung [l/min] 20 13 9 9 20
Hydraulikflissigkeit nach DIN 51524- T2 HLP Synth 15 (Temperaturbereich -25 °C - +30 °C)
(Standardausfiihrung) HLP Synth 30 (Temperaturbereich -15 °C - +50 °C)
Motor 3 kW; 1425 min-1; 3x400 V; 50 Hz; 6,7 A
P 24V DC30W
Ventilspannung V 110 V AC 50/ 60 Hz 30 W
w 230V AC 50/ 60 Hz 30 W
o EM 41S 160 l/min bei Ap = 8 bar
Ventilleistung
EM 21S 40 |/min bei Ap = 9 bar
Tankvolumen [L] ca. 38
- Standardausfiihrung -25°C - +50 °C
Umgebungstempe- L Tlefte.rlnperaturaus- eo 0
raturbereich fihrung
THochteﬂmperatur— e
ausfiihrung
max. Anzahl Betatigungen pro Stunde [c/h] 90
Schutzklasse IP 55

Gewicht ohne Olfiillung [kg] ca. 71
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OPTIONEN

e Hoch- und Tieftemperaturausfiihrung
Edelstahlausfiihrung

Klemmkasten

e Niveau-und Temperaturschalter
Parallelventil

HYDRAULIKPLAN
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Legende
001 - Ablassschraube G 1/2”
002 - Schauglas
003 - Elektromotor
004 - Handpumpe

005 - Befiillung und Entliiftung
Y 007 - Ventilblock

vV 008 - Druckbegrenzungsventil
@—b—o 009 - 2/2-Wege-Sitzventil
G1/8

r——" 011 - Druckschalter
013 Pe=205 bar ' 012 - Manometer
| + 013 - Verschmutzungsanzeige
014 - Filter
5’ 015 - Klemmkasten
O 016 - Hydraulikanschluss G 1/2"
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